
Compresor identifica automáticamente la demanda 
del sistema, aumentando o disminuyendo la intensidad 
de trabajo, de acuerdo a las necesidades de los 
productos al interior de los equipos Mimet.



CERTIFICACIÓNCERTIFICACIÓN

Modelo

7,01 25°C / 60%HR115/60hzVV-66D

8,6 32°C / 65%HR220/50hzVV-66D

Tensión Inverter 
(kWh/24h)

Condición

Ahorro de energía: el equipo trabaja de acuerdo a la necesidad de 
absorción de calor que se requiere, regulando la velocidad de 
operación del compresor. Impacto directo en la disminución de 
cuenta de luz.

Rápido enfriamiento: el compresor puede trabajar a velocidad más 
alta que un on/off si es necesario. Reduce el tiempo de pull down en 
hasta un 20%. Pull down: tiempo requerido para alcanzar la temperatura 
especificada del equipo una vez conectado.

Rango de tensión alto para operar: el equipo es capaz de funcionar 
desde los 70 V hasta los 280 V. Permitiendo una operación estable 
aún con fluctuaciones de voltaje.

Frescor de los alimentos: mantiene temperaturas más estables en su 
interior, ya que adapta el funcionamiento del compresor a la 
demanda, permitiendo mejor preservación de los alimentos en su 
interior y evitando el desperdicio de estos.

Bajo nivel de ruido: operación silenciosa con niveles de ruido entre 
40 y 20 Db, equivalente a los que existen en una biblioteca.

BENEFICIOS:


